
Сварочные 
смеси Linx®= 
сокращение 
расходов на сварку
Выверенный состав сварочных  
смесей Linx® (Линкс) повышает 
скорость сварки и снижает 
производственные затраты.
 
Cмеси обеспечивают:
•  увеличение скорости сварки;
•  повышение качества сварных  
 швов;
•  улучшение профиля сварных 
 швов;
•  сокращение разбрызгивания  
 металла;
•  минимум обработки после  
 сварки.
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